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svarovani lehkych svaFovénl"tenké'/ch :
konstrukci tenéi tioustky konstrukci a stredni
materialu (do 5 mm), tloustky matgrlal’u ;
karoserie a plechy... (do 10 mm), idealIni pro
terén,stavenisté, svarovani
(opravy) zemédélske,
stavebni stroje...
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hd TIG - dotykové zapalovani (voliteiné vybaveni —
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MIG MIG
0%160A 20%200A

TIG . TIG
30%160A Zatézovatel 20%200A

MMA L
30%160A 20%160A

0,6-0,8 Primér svarovaciho dratu (mm)
Konstrukéni ocel / tenké plechy Druh materialu Konstrukéni ocel / tenké plechy
606968 R 606969

Oblast pouzit: m hoby dilna pramysl|
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Zatézovatel: 30% 160A Zatézovatel: 20% 200A

i [1] Vybér plynu
(4] [2] Volba funkce VRD na REL 2T / 4T pfi MIG metodé svarovani
3 2T - pridrzeni tlacitka hofaku béhem procesu svarovani
4T — stisknuti tladitka hofaku v pripadé zapaleni a vypnuti el.
i oblouku
{ [3] Tlagitko pro volbu reZimu svarovani: REL / LIFT TIG / MIG
! [4] Digitalni displej pro zménu svarovaciho napéti
[5] Digitalni displej pro zobrazeni a zménu svarovaciho proudu
i [6] Vybér priméru svarfovaciho dratu (synergie) nebo MANUALNI
i (bez synergie)
SYNERGIE - drat se pfi zadani automaticky pfida nebo odebere pfi
daném svarovacim proudu. Funkci Ize vypnout, aby mohl svarec
upravit vlastni parametry proudu a napéti
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i [7] Kontrola plynu

i [8] Kontroly a odvijeni dratu

i [9] Tlacitko pro nastaveni parametrd svafovani

i [10] Funkéni tlagitko: nastaveni indukénosti v rezimu MIG; nastaveni
HOT START a ARC FORCE v rezimu REL

INDUCTIVITA nastaveni kompaktnosti svafovaci taveniny
/ tvrdy / mékky elektricky oblouk

SVAROVANI RUZNYCH DRUHU MATERIALU

MIG/MAG MMA
KONSTRUKCNI OCEL - svafovani se synergii nebo bezni KONSTRUKCNI OCEL
NEREZOVA OCEL - svafovani bez synergie NEREZOVA OCEL
HLINIK - svafovani bez synergie

LIFT TIG

KONSTRUKCNi OCEL - zapaleni elektrického oblouku dotykem wolframové jehly na svarenci
NEREZOVA OCEL - zapaleni elektrického oblouku dotykem wolframové jehly na svafenci

DOPORUCENE OCHRANNE PLYNY PRO SVAROVANI

MIG LIFTTIG
Konstrukéni ocel  CO,-100 % Konstrukéni ocel 100% Argon
MIX - Argon 82%, CO, 18% Nerezova ocel 100% Argon

FLUX - Trubi¢kovy drat s
vlastni ochranou
Nerezova ocel MIX - Argon 98%, CO, 2%
Hlinik 100% Argon






